BAB V

KESIMPULAN DAN SARAN
5.1 Kesimpulan

Pada PT Sejahtera Boneka Indonesia terdapat beberapa defect yang
mempengaruhi produksi perusahaan. Diantara nya yaitu jahitan boneka, mata
boneka an kain tidak sesuai dan bahan cacat. Adapun kesimpulan yang

at dari.penelitian ini adalah sebagai bekikut :
. Pada metode FMEAdidapatkan faktor yang menyebabkan defect

pada boneka yaitu :
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2. Pada de 1SM. hasil p roses model TSM yaitu memiliki beberapa

diambil ke tahap metode ANP adalah level tertinggi. Pada
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ANP antara lain, PA1dengan m pekerja diperkenankan istirah
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3. Usulan perbaikan pada produk boneka yaitu dengan melakukan yang paling
prioritas terlebih dahulu seperti pada hasil yang udah didapatkan pada
metode ANP rank tertinggi pada analisa yang sudah dilakukan pada
penelitian ini ialah pada mitigasi pekerja diperkenankan istirahat + 5 menit
yang memiliki kode PA2 dengan nilai 0,28 dilanjutkan dengan mitigasi

diadakannya perawatan mesin 1 minggu 2 kali yang memiliki kode PA1
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yang bernilai 0,18 dan yang terakhir PA3 dengan nilai 0,027 dengan
mitigasi sebelum memulai pekerja harus memeriksa mesin dahulu. Setelah
usulan tersebut dilakukan sesuai urutan maka pihak perusahaan bisa

melakukan pengendalian lain yang tidak masuk pada daftar prioritas.
5.2 Saran

Setelah dilakukan penelitian mengenai pengendalian kualitas produk pada PT

ahtera Boneka IndoneStasmaka ada bebegapa saran dari penulis diantaranya :

. Perusahaan dapat=-mempertir untuk melakukan analisa

menggunakan tahap-tahap maupur yang didapatkan pada penelitian
ini berdasarkan faktor-faktor penyepab terjadinya defect hingga saran

pengendalian serta strategi mitigasi yang sudah dijelaskan diatas.

2. Perusahaan dap ingkat] i lian kualitas
yang sudah ada

Untuk penelitia nggunakan metode-
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