BAB Il
METODE PENELITIAN

3.1 Objek Penelitian
3.1.1 Tempat Penelitian
Penelitian ini dilaksanakan di PT. Anugrah Damai Mandiri. Objek penelitian

ini adalah perencanaan bahan baku. PT. Anugrah Damai

akan perusahaan yang bgrgerak di bidang manufaktur, yang
emproduksi steel door dan_fire door:

apembuatan barang bidang properti

yang mana sesuai dengan Job Order yangdapat kami kerjakan. PT. Anugrah

Damai Mandiri berdiri sejak tahun 20%2 yang berlokasi di Perum Graha
T

Karawang Blok A1/27, Kab. Karawang: [Tujuan penelitian ini adalah untuk

menganalisis jadwal persediaansbahan-bakufdi-per Jaan-menggunakan metode
material requirement ing
Waktu Penelitian
\ enelitian ini dilak — April 2023 dengan
3 g dlterlm esua ada-bulan._Januari 2022 —

3.2 Prosedur,Pe ’KA A dA

Prosedur alah serangkalan tindakan yang dilakukan untuk
mengumpulkan infa i g enjawab pertanyaan penelitian yang diajukan
dalam penelitian ini, denganpembahasan mengenai identifikasi permasalahan pada
stok bahan baku, metode pengt an da engolahan informasi, serta amalisis

data.
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Adapun dibawah ini merupakan prosedur penelitian:

Studi Lapangan:

1. Melaksanakan observasi (pengamatan langsung)
untuk mengetahui objek penelitian.
2. Melaksanakan wawancara bersama pihak terkait.

|

asalah pada Persegdiaan Bahan Baku
[ &

&

juan PG”M

e

|

Studi Literatur:
Mencari contoh penelitian yang sama untuk
dijadikan referensi.

r

Pengumpulan D:
1. Data pemesanan bahan baku, Jan Uari-Desember 2022.
2. Data biaya pemesanan bahan baky" Januari-Desember 2022.
===3=Biaya impana a
— .
. Datasjumlah ksi, Janua

Selesai

hart Prosedur Penelitian

Pada gambar 3.1 terdapat flov pelitian, Adapun pemjelasa
tahap-tahap prosedur penelitian adalah sebagaisberikut:
A. Studi Lapangan
Penulis melakukan pengamatan langsung terhadap objek dan subjek penelitian.
B. Studi Literatur/Pustaka
Dalam literatur ini, dilakukan pencarian sumber referensi mengenai pengertian,
klasifikasi dari beragam jenis referensi seperti buku dan artikel ilmiah yang dapat

memperkuat penjelasan pada tinjauan pustaka dan hasil analisis.
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C. Identifikasi dan Perumusan Masalah

Pada fase ini, penulis menemukan permasalahan selama di lokasi penelitian,
lalu penulis merumuskan suatu permasalahan tersebut.
D. Tujuan Penelitian

Dalam rangka mencapai tujuan penelitian, penulis merumuskan tujuan

penelitian yang berkaitan dengan permasalahan yang diangkat.

E. Pe OU pata

Padagtahap.pengumpulanTmformasi, yaitu dengan mengumpulkan informasi
g diperlukan selama “penelitian. l‘*’ er merupakan informasi yang
diperoleh langsung dari sumbernya. Beftkut*adalah informasi yang dibutuhkan
oleh penulis selama penelitian:

1. Data pemesanan bahan baku tahun 2022.
2. Data biaya pemesanan bahdfbak =

3. Biaya penyimpan han :
4. Data jumlah prod ahun 2022
\ Data jenis bahan u

plahan Data

pengu an data. Data perusahaan terSE®®t diubah menjadi hasil yang dapat
dimanfaatk Adas.bebe aIArR/AWA ngolahan data,
seperti forecasting, U untuk memperkirakan kebutuhan di masa depan yang
mencakup kebutuhandala mlah yang diperlukan untuk memenuhi permintaan
barang atau jasa, maste ductie hedule untuk perencanaan produksi singkat
di perusahaan yang mencakup ana uh dan rinci untuk menghastlkan
produk akhir (produk jadi), materia irement'p adwalkan
pesanan bahan baku, economic order qua K_menghitung _total*biaya
pesanan bahan baku, dan period order quantity untu enghitung frekuensi
pemesanan bahan baku.
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G. Analisis Data

Setelah menyelesaikan tahapan di atas, penulis mengolah data dan
menyajikannya dalam bentuk pembahasan sesuai dengan hasil analisis yang
diperoleh penulis. Ada beberapa teknik yang digunakan dalam pengolahan data,
seperti forecasting, untuk untuk memperkirakan kebutuhan di masa depan yang
mencakup kebutuhan dalam jumlah yang diperlukan untuk memenuhi permintaan
barang jasapmaster production schedule untuk perencanaan produksi singkat
perusahaan.yang mencakup=rencana menyeluruh dan rinci untuk menghasilkan
oduk akhir (produk jadi)=material rent planning untuk menjadwalkan

pesanan bahan baku, economic order quantity untuk menghitung total biaya

pesanan bahan baku, dan period order (ﬂantity untuk menghitung frekuensi

pemesanan bahan baku. Analisis data yangfigunakan sebagai berikut:

1. Peramalan ( asti

1. Simp vin

2. Single

Produk

10 | 11 | 12

Total

Produk
A




3. Material Requirement Planning
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Farf No: Lead
Lot Sizing. Use!

Safety Stock

Time

Penode 1 2 3 4

1011 12

Gross
Fegquirement

Scheduled
Receipt

Project On
Hand

Het
Requarement

Flayed Crder
Receipt

Flavmed Crder
Release

5. Period Orde ntit

4. Economic Order Quanti?y FN
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H. Hasil
Pada tahap ini, hasil akan diperoleh setelah penulis melakukan evaluasi

penelitian.

3.3 Sumber Data dan Informasi
Sumber informasi merujuk pada segala sesuatu yang dapat memberikan data
yang@i anptermasuk:

Data primer adalah informasi yang sh secara langsung dari sumbernya

melalui metode observasi dan wawancara. Observasi adalah pengumpulan
data dengan mengamati objek penefitian secara langsung, sedangkan
wawancara dilakukan dengan bertanya

ngsung kepada pihak terkait tentang

proses perencanaaf=bahan=bak

penelitian ini adal i : ( panan, dan

vana  diql akan dalam

. jenis bahan baku y
R‘ Data Sekunder

\u 3 sekunder diperoleh ang sama dengan
enelitian. Data der Vs inakaneg enelitian ini adalah

te S abel material requireme™®planning, rumus economic order
quaniiflhda KB;B Aw Nﬁ;an baku 2022,
data penggunas ata jumlah produksi

3.4 Tahap PengumpulamiRata
Padatahap ini, diperluka mengumpulkan data. Dengani€ara:

1. Observasi
Pengamatan langsung terhadap objek pene ah metode pengumpulan

data yang disebut observasi.
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2. Studi Pustaka
Mengambil teori-teori dari beberapa referensi seperti jurnal dan buku yang
dapat mendukung penjelasan hasil pembahasan adalah metode yang disebut
studi pustaka.

3. Wawancara
Mewawancarai pihak terkait secara langsung dengan cara tanya jawab

@ses perencanaan bahan baku adalah metode yang disebut
ntuk melengkapi data-dataipenelitian.
abel 3.1 Dag\}\%mara
" Daftar Wawancara
Nama Narasumber : ﬂ

Jabatan Narasumber :

%‘W

aghitung kebutuhan bahar™ yang dibutuhkan secara tepat pada
produk pi

R HARAWANG:
1. Material irement Plannt

Untuk menjagakelanearan produksi, ketepatan waktu pada saat penerimaan

3.5

bahan baku oleh pi produkSie.merupakan yang sangat penting. Matenial
ot

Requirement Planning sebagaimana g, disampaikan oleh (Agustri

al.,2020), mengatakan bahwa definisi MR perencanaangikebutuhan
material adalah suatu teknik yang berug mencapai kebutuhan _material
dengan mempertimbangkan permintaan produkyang dual. MRP
menentukan untuk: (1) Setiap jenis bahan (material, parts, atau ingredients), (2)
Jumlah kuantitas yang sesuai, dan (3) Waktu produksi yang dibutuhkan untuk

memenuhi pesanan dan jadwal produksi.
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Farf No: Lead Time:
Lot Sizing. Use!
Safety Stock
Penode 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12
Gross
FRequirement
Scheduled
Receipt
Project On
Hand
Het
Requirement
Flarpwed Chder
Receipt
Flaywed Crder
Release

ambar3:2 F | MRP

Saputfa.et &l.,2021)

(Sumber:
2. Moving Average
Rata-rata Bergerak Sederhana (Simpl oving Average), ini adalah teknik

prediksi yang memanfaatkan rata-rata-da

memperkirakan mas nikebergerakarata-rata ini,

angkaian data perio

\ yang lebih hal
Uliarty.,2020).

ergerak rata-

luktuasi (Lusiana &

3.1)

Dimana diketa

Fq

A1+ Az + Al aktual perlode sebelum periode yang akan dicari nilai
ramalnya.

n = ah periede peramalan Moving Average

3. Exponential Smoothing

Metode peramalan single exponential, smoo peramalan
yang menggunakan penghalusan fluktuasi da amalan. Pada setiap data
ramalan dengan metode single exponential smoothing, bobot'yang disebut alpha
akan diberikan. Nilai alpha sendiri memiliki rentang dari 0 hingga 1 (iki &

Stefanus.,2020).
Ft - Ft—l + a (At—l - Ft—l) (3,2)

Exponential Smoothing
(Maricar.,2019)
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Dimana diketahui:
F, = Periode yang akan dicari nilai ramalnya.

F-1 = Data peramalan periode sebelumnya.
a = Konstanta yang memiliki nilai
A« = Data aktual periode sebelumnya

4. Master Production Schedule

Produksi atau Master Production Schedule merupakan

pDerencanaaig,produksi singkat di perfusahaan yang mencakup rencana

produk akhir (produk jadi) (Al

enyeluruh dan rinci K mengh
Vonda.,2020).

5. Economic Order Quantity

Economic Order Quantity, hal ini seperti yang disampaikan oleh Darsono

(2017), bahwa economic-@rder ‘quantity-ingrupal ses-penghitungan dalam

manajemen persedia gb : Desanan yang

onomis dengan me i Sa ara etup Cost) dan biaya

penyimpanan barang onomis (EOQ) terjadi
\ biaya pemesana

dengan biaya

(3.3)

ic Order Quantity
adhaniet al.,2022)

Dimana diketahui:

EOQ = Kuantitas pembelian optima
D = Penggunaan atau permintaan yang diperkirakar
S = Biaya pemesanan setiap kali pesan

H = Biaya penyimpanan per unit per tahun
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6. Period Order Quantity
Metode POQ digunakan untuk menentukan jumlah periode permintaan. Cara

kerja POQ sama dengan EOQ, namun POQ mengubah jumlah pesanan menjadi
jumlah periode pesanan. Akibatnya, terjadi interval pemesanan yang tetap atau
jumlah interval pemesanan tetap dengan angka bulat (Ramadhani et al., 2022).

2.5
POQ=Q=V""_
D.H (3.4)

Period Or ity
Ramadhani 022)

Dimana diketahui:
= Frekuensi pemesanan

POQ
S = Biaya pemesanan setiap kalf pesan
= Biaya penyimpanan-per-un

H
D

ahal

= Permin

KARAWANG



