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METODE PENELITIAN

3.1 Objek Penelitian

Penelitian ini dilakukan di PT. Hyundai Motor Manufacturing Indonesia
sebuah perusahaan yang bergerak dibidang manufaktur perakitan kendaraan roda
i itiaan ini adalah variabel pengendalian persediaan bahan

aktu produksi, target waktu produksr yang ada di PT. Hyundai Motor
Manufacturing Indonesia dengan menggunﬂkan metode Material Requirement
Planning (MRP).
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Jenis data adaah jenis data kuantitatif yang merupakan data

rimer dan sekunder yangeigunakam.untuk pengumpulan data antara lain yaitu
Data Primer
Data primer yaitu data yang dipereleh da i_observasi_langsting dan
wawancara data persediaan baha pada PT. Hyundai gWMotor
Manufacturing Indonesia.
Data Sekunder

Data sekunder adalah data yang diperoleh secara tidak langsung melalui pihak
lain atau melalui media perantara (Ayu & Aprilia, 2022). Dimana data
sekunder didapatkan seperti data persediaan bahan baku yang memiliki

keterkaitan dengan penelitian.
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3.4 Populasi dan Sampel
Adapun definisi populasi dan sampel yang digunakan dalam penelitian ini,
yang mana dapat dijelaskan sebagai berikut:

3.4.1 Populasi

Menurut (Sugiyono, 2017) populasi adalah wilayah generalisasi yang terdiri

atas..e ataumsubyek yang mempunyai kualitas dan karakteristik tertentu yang

tapkamselelgpeneliti untuk dipelajari dan kemudian ditarik kesimpulannya.
Dalam penelitian ini, populasi yan'jﬁ'll adalah keseluruhan bahan baku

dan data-data mengenai produk yang d

perlikan untuk pembuatan MRP atau

bahan baku yang dipress untuk memprgduksi body inner outer. Karena

keterbatasan waktu penelitian, maka pengafibilan data yang akan diolah hanya
menggunakan data perusahaan selama peric

2 Sampel

denurut (Sugiyo dari jumlah dan

ik yang dimiliki : alam._penelitian ini,

sebagai berikut:

lan o roduksi

(pcs)
25986
25986
4336

A0

September
Oktober o

3

Sumber : PT. Hyundai Motor Manufacturing Indonesia (2022)

Rumus kelancaran produksi :

Input (3.1)

Efisiensi = x100%
Output

(Umar, 2017)
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3.4 Teknik Pengumpulan Data
Teknik pengumpulan data yang digunakan dalam penelitian ini adalah sebaga
berikut :
a.  Observasi
Observasi yang dilakukan yaitu melakukan pengamatan langsung dilapangan
dengan tujuan untuk mengetahui secara langsung kegiatan pengendalian
hap _baku untuk kelancaran proses produksi pada PT. Hyundai

\Vi¥elie NlAan

acturing Indoenesia.

Wawancara

Wawancara yaitu proses dimana memberikan pertanyaan kepada atasan
mengenai teknik pelaksanaan dan pemperi keputusan. Proses tanya jawab
kepada pakar/narasumber dalam upayg mendapatkan informasi data dengan
masalah yang ditelEroseﬁw ncard dalam AgumpUlan data dilakukan

secara langsung d P ahaté : , Supervisor.

Guna memperole rma erka : an“persediaan bahan

aku untuk kelanc

Te golahan data lebih lanju adap data yang telah dikumpulkan
guna mendap |IdKJthAWAn Gatanya, sebagai
berikut :

a.  Analisis deskriptifiy(ek atif)

Bertujuan utuk lesk an dan memperolen gambaran secara
mendalam dan objektif menge peng jlan_persediaan bahan bakugtintuk
memperlancar proses produksi yang@ilakukan™g ) da or

Manufacturing Indonesia.
b.  Metode Material Requirement Planning (MRP) dengan pendekatan Lot for
Lot (LFL)
MRP sangat bermanfaat bagi perencanaan kebutuhan material untuk
komponen yang jumlah kebutuhannya dipengaruhi oleh komponen lain. MRP
memberikan peningkatan efesiensi karena jumlah persediaan, waktu produksi, dan

waktu pengiriman dapat direncanakan dengan lebih baik. Dikarenakan pendekatan
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ini menghasilkan secara tepat beberapa yang diperlukan.
c.  Kelancaran proses produksi

Dipengaruhi oleh penentuan kuantitas persediaan bahan baku. Sehingga
pelaksanaan pengendalian persediaan harus baik agar persediaan bahan baku tidak
mengalami kelebihan ataupun kekurangan. Manfaat perhitungan proses produksi
adalah sebagai bahan pertimbangan pengambilan keputusan terkait proses produksi
agarJtarget™“perusahaan dapat tercapai sehingga kebutuhan konsumen proses

Dduksidapatterpenuhi dan perusahaan meTapatkan keuntungan yang maksimal.
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