ABSTRAK

Pada saat ini persaingan antar perusahaan semakin meningkat, terutama dalam
peningkatan kelancaran kegiatan operasi. Salah satu hal yang mendukung
kelancaran kegiatan operasi pada suatu perusahaan adalah keandalan mesin
produksi dalam melaksanakan tugasnya, untuk mencapai hal itu diperlukan
adanya suatu sistem perawatan yang baik. Pada PT. Alexindo Plant 2 terdapat
mesm Cold Rolling Mill, Tension Levelling line dan pickling line. Pada mesin
pick ikintata-rata presentase downtime downtime yang tinggi yaitu
ar 3,3% dari target 2% "pada tahun 2024. Salah satu metode yang digunakan
Intuk perencanaan perawatan mesin adalah/Reliability Centered Maintenane yang
2rupakan sebuah metode pentdekatan siste ntuk mengevaluasi sebuah fasilitas
dan sumber daya untuk menghasilkan reliability.lyang tinggi dan biaya yang efektif.
Dengan metode tersebut perusahaan dapat menentukan komponen kritis, jadwal
perawatan dalam interval waktu perbaikan unty komponen kritis bridle roll yaitu 61
hari kerja, pinch roll yaitu 60 hari kerja, wringer roll yaitu 30 hari kerja, steering
oll yaitu 52 hari kerja, dan.deflecm.Lrol aIty.60 kerja .Seda.ngkan untuk interval
n kritis b dle roll 8
er
18

vaktu pemeriksaan kompent
aitu atau 17 hari Kkerja,
ja, dan deflector roll

kunci: perenca ta reliability centered
ptenance.
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ABSTRACT

At this time the competition between companies is increasing, especially in
improving the smooth operation of operations. One of the things that supports the
smooth operation of a company is the instructions for production machines in
carrying out their work, to achieve this it is necessary to have a good
maintenance system. At PT. Alexindo Plant 2 has a Cold Rolling Mill Machine,
TenS|on Leveling line, and pickling line. Pickling line machines have a high
avers agesof downtime, which is 3.3% of the target of 2% in 2021. One
of the methods used for maehine maintenagce planning is Reliability Centered
i W is,_a systematic appr@ach to evaluating a facility and
ources to produce hlgh e '|I|ty andeost-gffectiveness. With this method, the

s;*ahd schedule maintenance in repair

steering roll which is 52 working days, and { flector roll which is 60 work. As for
the inspection time interval. for L‘.r.i.t.ic ents, bridle roll is 15 working

ays plnch roll is 17 wo da ri eering roll is
rro
maintenance.
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ABSTRAK
Pada saat j ingamgeantar perusahaan._semakin
kelancara giatan operasi. Salah™Satw,_hal yang ®
suatu per an adalah keandalan mesin preduksi dala elaksanakan tugasnya, untuk mencapai
hal itu d ukan adanya suatu sistem perawatan yamg baik. Pada PT. Alexindo Plant 2 terdapat
mesin CaldRolling Mill, Tension Levelling line dan pickling line. Pada mesin pickling line memiliki
rata-ratajpresentase downtime yang tinggi yaitu sebesar A/V % dari target 2% pada tahun 2021. Salah
satu me yang digunakan untuk perencanaan pers iatan mesin adalah Reliability Centered
Maintenafiélyang merupakan sebuah=metode =pendekatary=sistematis=untuk- mengevaluasi sebuah

eningkat, terutama dalam peningkatan
kpng  kelancaran kegiatan operasi pada

fasilitas umber daya untuk asil nggisdan_"biaya yang efektif.
Dengan e tersebut perusahaan perawatan dalam
interval wa erbaikan untuk kom pinch roll yaitu 60
hari kerja, \ roll yaitu 30 hari a2, dan deflector roll yaitu

60 kerja. Sec ) untuk interval w idle roll yaitu 15 hari kerja,

g roll yaitu 16 hari kerja, dan

A
pinch roll yait® k#

L7 hari kerja, wrin itu €
deflector roll ya ‘ G

%

At this time the compegtiti etween pagie ingreasiggeespecially weimproving the smooth
operation of operation$ : the g ppart 0 on of a company is
the instructions for prod [ & 1 , e this it is necessary

to have a g ood maintenance At PT. Alexindo Plant 2 has a Cold Rolling Mill Machine,
Tension Leveling line, and pick i ickling line machines have a high average percentage of
downtime, which is 4.7% of the % in 2021. One of the methods used for machine
maintenance planning is Reliability intenance, which is a systematic approach to
evaluating a facility and resources to p aliability and cost-effectiveness# With this
method, the company can determine critica ael_schedule maintep in repair
time intervals for critical components of bridle i 0l which
is 60 working days, wringer roll which is 30 working 0@ porking days,
and deflector roll which is 60 work. As for the inspection components,
bridle roll is 15 working days, pinch roll is 17 working days, wringe IS 6 working days,
steering roll is 16 working days, and deflector roll is 18 working days.
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