BAB V
PENUTUP
1.1 Kesimpulan

Berdasarkan hasil analisis dan pengolahan data yang dilakukan, didapatkan

kesimpulan sebagai berikut:

1.

ah,_diidentifikasi dengan pendekatan kaizen pada proses
preduksisManufaktur Kimia-didapatkan/sebanyak 12 risiko yaitu FFM, FTG,
DV, FPE, FPT, FLB, G, FA , FBD, FMS, FMK. Kemudian

kuensi dan nilai perbaikan untuk

dilakukan pemetaan risiko terhadap

menentukan level of risk. Dari 12 data ydng diperoleh dilakukan analisis dan

map yaitu FFM,
dilakukan perbaika

tindakan perbaikan tahap 1 terhadap 8 Fisiko teritinggi pada zona merah risk
ggi dan sedang,

Lalu setelah
) da i ke kategori
SIS an perbaikan
V, FLB, FCG, FAG,
gorIkisiko sedang.

2. Risikowya elah diidentifikasi aE proses_ produksi

didapatk ehanyak iA
K

At tersebut terdapat tiga risk agent yang dominan. Ketiga

nufaktur Kimia

ungkin terjadi.

Dimana dar
agen risiko do . ters yaitu perawatan alat produksi tidak dilakukan
secara rutin (A5), me oduksitidak berfungsi/rusak (A4), produk jadi tidak
sesuai target spesifikasi (A

3. Strategi mitigasi risiko yang da diterapka r Kimia
berdasarkan tiga agen risiko dominan seba Opaksi_mitigasi. DRarr9 aksi
mitigasi tersebut dengan mempertimbangkan keefektifan dari aksi mitigasi
dalam penerapannya, didapatkan empat strategi mitigasi utama yaitu
melakukan perbaikan dan pengecekan rutin pada alat produksi (PA4),
melakukan perawatan rutin pada mesin (PA5), menjaga komunikasi yang baik
antar departemen/tim kerja/individu (PA1), melakukan penerapan sistem
informasi (PA9).
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1.2 Saran
Saran dari penulis untuk penelitian selanjutnya berdasarkan dari penelitian ini

adalah sebagai berikut:

1. Saran untuk perusahaan adalah dapat menerapkan serta mempertimbangkan
setiap usulan strategi mitigasi utama yang telah diberikan, serta dapat
memperhatikan dan melakukan perbaikan secara teliti terhadap setiap risiko

ang mungkin terjadi, untuk menghindari segala potensi kerugian dan

3 erjadinya risike, serta.melakukan perbaikan seacara berkala
pada equipment proses produksi denerapan kaizen sebagai tindakan
prepentive maintenance dan efisiensi proses.
ih membuat jadwal dalam penerapan

2. Saran untuk penelitian selanjutnya adalg
dari setiap strategi .m.mga5| J‘.lSLkO .Lu‘.a.n agaiJo.en.‘l;uLtindakan evaluasi

untuk mengetahui p jadi nya strategi
mitigasi risiko utam ebu l

KARAWANG




