BAB III
METODE PENELITIAN

3.1 Objek Penelitian
Penelitian ini akan di lakukan di link up 11 pada mesin packer , PT Tobaco

manufacture Perusahaan tersebut berlokasi Karawang International Industrial

City.

gkaian tahapan yang di lakukan

kesimpulan secara sistematis dan
konsisten. Selain itu prosedur adalah langkah atau teknik tindakan yang di gunakan

untuk menyelesaikan suatu kegiatan, ataupurStrategi yang jelas untuk memperoleh

olusi dari suatu topik peneltian. ==
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Pengumpulan Data
- Waktu Baku setup BCO
- Task list BCO
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Pengolahan Data
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- check list BCO
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Gambar 3.1 Prosedur Penelitian
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3.3 Teknik Pengumpulan Data
Data yang digunakan dalam penelitian terdiri dari data primer dan data

sekunder. Data Primer di dapatkan dari hasil observasi untuk data sekunder di

dapatkan dari sumber- sumber yang di percaya.

3.4 3.3.1 Data Primer
Data Primer merupakan sumber penelitian yang dapat di peroleh dengan

dapatkan melalui sumber aslinya dengan wawancara ataupun

811 _obsemvasie.Observasi meérupakan Proges Pengumpulan data ini dilakukan
gan melakukan pengamatan.secara lan erhadap obyek yang di teliti, yaitu
elakukan pengamatan, perekaman, dan an studi waktu untuk waktu setup

Data yang di kumpulkan adalah aktifita

pergantian material, cleaning mesin dan pergantian cabinet pada mesin packer.
selama proses brand changeover.

Pengambilan data dilakukans Kannya proses-changeover awal dan

Ct seperti studi literatur,

jurnal, buku, hingga artik ya erkaitan. Selain itu data yang
digunakan padayP e i 1nja éan ini. Berikut
ini merupakan d ckufider yang digunakan pada penelitian ini, diantaranya

adalah Informasi umtmbperusaliaan, data jam kerja perusahaan yang menunjukan

waktu kerja efektif yang digumakan kegiatan produksi dalam satu hari kefja,

data artikel, buku dan jurnal scbagai.litera pelitian. Sebagai data peatinjang

penelitian untuk menjelaskan teori tentang penclitian
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3.2 Teknik Pengolahan Data
Sebagai Upaya dari penelitian yang menggunakan metode single minute

exchange dies (SMED) untuk memperbaiki waktu sefup pada saat brand change di
mesin packer Maka langkah-langkah untuk menerapkan metode tersebut adalah

sebagai berikut yaitu;

a. Langkah pendahuluan atau persiapan, aktifitas yang dilakukan sebelum

etsup dalam proses industri yaitu;

nspengecekanmaterial, pgralatan, membersihkan mesin, tempat

kerja, mengecek dan™mengemba peralatan, material dan lain-lain

setelah proses set up selesai sehingga siap digunakan lagi pada saat

pelaksanaan set up berikutnya. If

- Proses dokumentasi yaitu perekaman seluruh aktifitas set up dengan

menggunakan a n pemindahan,

pemasangan per bar letakan an sin dan lain-

lain. Proses do tasi t) di a cara pencatatan

aktifitas dan wakt IS 0S ncatatan waktu dapat
akukan pwatch-dan_dicatat d

ah memisahkan ilas internal dam rnal set up. Aktifitas

b.
i naladalah aktifitas sgt u Si ada saat.mesin mati, waktu
internalise ini ﬁ rﬁ Gi berhenti atau
shut do sedangkan aktifitas eksternal adalah aktifitas dilakukan pada

saat proses pre I Berlangsung atau mesin bekerja. Identifikasi aktifitas

internal dan eksternali@enga a.0bservasi terhadap prosedur atau langkah

kerja dengan melakuka A\anca pada operator yang me kan

proses set up, dan kemudian™€ aluasi. Setele Kasi setiap

aktifitas, kemudian dikelompokan kepac dan
eksternal.

c. Langkah mengubah internal set up menjadi eksternal set up, yaitu mereduksi
waktu setup menuju kearah range kurang dari 10 menit (single minute)
dengan dua cara yaitu;

- Memeriksa kembali setiap operasi setup untuk melihat apakah ada

langkah yang salah yang di asumsikan sebagai internal setup. Oleh karena
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itu seluruh aktifitas internal harus dievaluasi lagi apakah memungkinkan
aktifitas internal tersebut dapat dikelompokan menjadi aktifitas eksternal.
- Mencari suatu cara untuk mengubah operasi internal setup menjadi
eksternal setup.

d. Langkah pengurangan atau perampingan semua aspek operasi set up, yaitu
semua prosedur dievaluasi dan dianalisa secara terperinci terutama aktifitas

harus dilakukan pada saat mesin berhenti

KT A nd S . d a
Penelitian ini mengg

akan pendekdtan kuantitatif dengan metode

pengambilan data berupa observasi. Berdasarkan pengolahan data dengan
menggunakan metode SMED di dapatkan ,Ii p awal lalu dibandingakan dengan

waktu baku selanjutnya di lakukan analisis data dengan meliputi data waktu standar

etup yang sudah di ten pe aafi.BData ceklist change over
tu data kegiatan saa es ge ove ' il sebagai data
ebutuhan produksi unt get ] 3 ] es order data one
afilleason (OPL) dan tio Sar tput pengolahan data

ifitas brand-ehange over.

KARAWANG




