BAB 111
METODE PENELITIAN

Penelitian ini berfokus pada Analisis Penjadwalan Mesin Produksi Mold
Injection Dengan Metode Algoritma Genetika, dalam menyelesaikan permasalahan

peneliti melakukan beberapa tahapan sebagai berikut :

Objek.Penelitian
Penelitian ini dilakuKandi PT. Art onesia yang terletak di Kawasan
ndustri Jababeka 2 Jalan Industri Selatan Blok KK-4/5, Pasir Sari, Cikarang
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s oleh masing-

masing mesin gufa, Menextukar pan, yang juga

dikenal sebagai tota erjaan terakhir selesai, adalah jumlah waktu yang
dibutuhkan untuk menyelesaikan a pekerjaan saat ini. Perusahaan akan dapat

menyelesaikan pesanan produk gan cepat dan sesuai jadwal.

3.2 Data Penelitian
Data yang digunakan pada penelitian ini terd i data pri dan data
sekunder sebagai berikut:
1.  Data Primer
Adapun data primer diperoleh dengan melihat dan mengkaji informasi dari
perusahaan yang bersangkutan untuk meringkas temuan penelitian secara
keseluruhan. Berikut ini data primer yang dibutuhkan sebagai berikut :
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a. Operation Process Chart (OPC)
b. Waktu proses operasi setiap job
c. Jumlah job

d. Jumlah mesin

e. Jenis produksi

2. Data Sekunder

Adapun data sekt yang menggambarkan secara keseluruhan pada
ni:

. Data Perusahaan PT. Art Mold*donesi

b. Masukan dari Karyawan PT. Art Mold Indonesia.
c. Jurnal llmiah berkaitan dengan metode Aﬂoritma Genetika.
. Penelitian Skripsi terdahu-lu

3 Teknik Pengump
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Proses wawe
dengan karyawan dibagiam,produksi PT. art mold Indonesia agar didapatkan data

dan informasi terkait penelitrafiyang a dilaksanakan.

2. Observasi

Observasi dilakukan secara langsung o PT. Art Mola#dengan
Karyawan dan melakukan interaksi dengan melakukan bramstorming pada
beberapa karyawan yang bekerja agar dapat memperoleh data dan informasi terkait

penelitian yang akan dilaksanakan.
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3.4 Teknik Analisis Data

Teknik analisis data adalah metode untuk menganalisa data yang akan diteliti
menjadi informasi. Analisis data dibutuhkan agar dapat mendapatkan usulan atau
solusi terhadap permasalahan penelitian yang sedang dilaksanakan. Berikut teknik

analisis data yang akan digunakan dengan menerapkan langkah-langkah.

1.  Uji Kecukupan Data

Untuk mengetahuiapakah data yang djgunakan sudah memadai atau belum

i ariakukan u

erikut:

upan data. umus yang digunakan sebagai
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n_bahwa data sudah cukup dan tidak diperlukan

Dari pe

Jika N> < N,
pengambilan data lagi. J

> >

a tidak mencukupi dan harus diambil sekali
lagi. Tingkat ketelitian yang diguhakan dé ji kecukupan data ini adalahg95%,

menjadikan nilai s 0,05 dan tingkat ke

2. Uji Keseragaman Data

Pengujian dalam penelitian ini, data juga harus seragam di samping memadai.
Dengan menggunakan peta kendali, dilakukan pengujian konsistensi visual data. Di
sini, kami memeriksa data yang dikumpulkan untuk menemukan data ekstrim atau
data yang menyimpang secara berlebihan dari tren umum. Data miring ini diabaikan
dan ditinggalkan dari perhitungan selanjutnya. Adapun rumus yang digunakan

adalah sebagai berikut:
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a. Menghitung rata-rata (x)

b. Menentukan standar deviasi

N (xie )2
o= /Z=115+") ............................................................... (3.3)

nentukan batas ko

= Rata-rata
= Jumlah pe atan
= Standar de

= Batas kontro

a dise eragam jika data yang (Téwag N besar dari batas kendali bawah
dan lebih kel ‘dahi, batasliden el Rﬂw(ﬁﬂﬁ yang diamati
dianggap tidak¥seragamsdan®hardus di g data baru jika
kurang dari batas Ken@lali bawah atau lebih besar dari batas kendali atas (X < BKB
atau X > BKA).

3. Penjadwalan Algoritma'Genetika @ i Prosedur Heuristik
Tahapan job dilakukan dengan ulkan™(p edalam
proses mesin dengan cara:
1. Mengambil salah satu individu dari populasi
2. Saat menjadwalkan untuk pertama kalinya, pilih pekerjaan dari kromosom
pertama untuk dieksekusi pada mesin pertama dalam urutan di mana setiap

pekerjaan dikonsumsi.
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3. Ambil kromosom kedua dan tambahkan pekerjaan di sana ke jadwal dalam
urutan yang benar, dengan mempertimbangkan waktu penyelesaian pekerjaan
serupa di mesin pertama.

4. Ulangi langkah 3 sampai setiap kromosom pada satu orang telah dicocokkan

dengan sebuah mesin.

ah-langkah penjadwalan dengan Algoritma Genetika berdasar

0Sedukheusistik. dilakukan secara rinci :
etapkan: ukuran populasi op_sizejumlah generasi maksimal(20),

peluang crossover (90%) dan peluang mutask (20%).

. Bentuk populasi awal secara acak sebanys

¢ pop size individu.
. Dengan menggunakan heuristik yang dijelaskan di atas, susunlah jadwal setiap
orang. Kemudian, tenm mlﬂng an (Mmé rang.
Bentuk populasi beri de

akukan seleksi indi
Membuat persilanga osom pertama dari

yang terpilib

3. Me jadwal setiaf ; aru-denganp . dan hitung nilai
fitnessindividu keturunan yang dihasilkarm®

4. Untuk memast arKiﬂidR ﬁllhlah individu
induk denga 3 s terendah dan gantikan dengan anak yang memiliki

nilai fitness lebih gi.
5. Tampilkan jadwal akh i ind erbaik.
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3.5 Prosedur Penelitian

Adapun tahapan-tahapan dalam proses penelitian digambarkan sebagai
berikut:

Observasi dan penentuan Objek
Penelitian

)

Tdentifikasi
e i j

Studi Lapangan Studi Literatur

L - L s J
Perumusan Masalah

|

Penentuan Tujuan Penelitian

Pengumpulan Data :

« Data Proses Produksi
» Data Mesin-Mesin Yang di Gunakan
* Data Waktu Per-Mesin

» Data Jam Kerja Dan Hari Libur

Apakah data sudah seragam
dan cukup

Pengolahan Data :
METODE ALGORITMA GENETIKA

+ Lakukan persilangan crossover dan mutasi pada kromosom
pertama, pada individu yang terpilih.

+ Hitung nilai fitness individu keturunan yang dihasilkan.

+ Pilih individu yang mempunyai nilai yang baik dari sebelumnya.

» Tampilkan Jadwal yang terakhir dari individu yang terbaik

Analisis Hasil dan
Pembahasan

Kesimpulan dan Saran

Gambar 3. 1 Prosedur Penelitian

Sumber : Penelitian Penulis, 2022
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3.6 Kerangka Pemikiran

Kerangka pemikiran didasari dari dari Analisis Penjadwalan Produksi
pembuatan Mold Injection pada PT. Art Mold dengan metode Algoritma Genetika,
untuk itu berikut kerangka pemikiran dalam penyusunan pembuatan proposal tugas

akhir ini:

¢ Permasalahan N

Kenilish Awal :D Permasalahan pada :D » Terlambatnya waktu
OmaiE AW penjadwalan produksi pengerjaan

« Prozes produlksi lama

A v

Menganaliza penjadawalan
proses pembuatan meld
[ Tindakan J |:> Penerfapa]:;{et;ﬂe |:> injection dan menghitung nilai
Algoritma Genetika makespan dengan metode
algoritma genetika

v

penjadwalan produksi

Dapat menghitung
Kondisi Akhir I:> nilai makspan pada I:> Usulan Perbaikan

KARAWANG




