ABSTRAK

Valve air tank adalah salah satu system pengereman pada truk yang berfungsi
sebagai penyaring udara. Pada perancangan Valve air tank belum terdapat Work
Instruction dikarenakan baru mengalami masa transisi dari Euro 2 ke Euro 4
beberapa bulan. Penelitian ini dilakukan di PT. Isuzu Astra Motor Indonesia pada
area Sub assy air tank yaitu Valve air dryer. Populasi yang digunakan dalam
penelitiaan ini diambil dari operator PT Isuzu Astra Motor Indonesia sebanyak 33
orangmsebagai sampel. Jenis penelitian yang digunakan adalah
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ABSTRACT

The air tank valve is one of the braking systems in trucks that function as an air
filter. In the design of the air tank valve, there is currently no Work Instruction due
to the recent transition from EURO 2 to EURO 4 a few months ago. This research
was conducted at PT. Isuzu Astra Motor Indonesia in the Sub Assy air tank area,
specifically focusing on the air dryer valve. The population used in this research
consi 0 operators from PT Isuzu Astra Motor Indonesia, with five
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