BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN
Bab ini merupakan tahapan akhir dari penyusunan tugas akhir ini yang mana
akan membahas mengenai kesimpulan akhir yang diperoleh serta saran-saran

perbaikan untuk pengembangan penelitian lebih lanjut.

5.1 Kesimpulan

Berdasarkan penelitian,_yang telah

dilakukan di PT. Hyundai Motor

] acturing Indone acngenai analisg baikan kualitas untuk meningkatkan
oroduktivitas rear door LH dengan. pendekatah six sigma (DMAIC) maka dapat

diambil kesimpulan sebagai berikut :

a. Berdasarkan hasil pengolahan dan analisjs

karakteristik kritis kualitas (CEQ), semue

data didapatkan bahwa terdapat lima

jenis.cacatitersebut-dapat diukur dan

ah kecacatan

A defect bump

3 W W gapati hasil
Cpk 0,036 setelah drTek ap improve mendapati hasil Cp

Cpkil, 625 ﬁ A:Rﬁw AN\G/ proses sudah
capable.

b. Berdasarkan ha ix sigma DMAIC dan FMEA, didapatkan nilai RPN

tertinggi pada defeetpbumpiSebesar 125 point sehingga perlu dilakukan

perbaikan pada part bea door' EHdengan cara merubah toleransi partyang

awalnya 5 +0,5 -1,5 mm menj2 0,5 -23% emudian pad el rear

door otr LH memaksimalkan proses padai@PR20 dengan cara memberikdn pin
stopper pada dies supaya hasilnya lebih stabil. setel provement
didapatkan hasil sigma pada bulan Oktober dan November yaitu sebesar 3,97
dan untuk passrate dibulan Oktober sebesar 96,2% sedangkan November

97,04% hal ini menunjukan meningkatnya kualitas dari rear door LH.
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5.2 Saran
Pada tahapan saran ini diberikan atau ditujukan kepada pihak perusahaan dan
penelitian yang akan dilakukan selanjutnya, adalah sebagai berikut :
a. Dalam upaya perbaikan kualitas pada rear door LH ataupun perbaikan part sub

assy yang lain diharapkan dapat mengimplementasikan usulan-usulan perbaikan

yang telah.diberikan untuk menekan atau mengurangi angka defect yang terjadi dan

Juga supaya proses produkswterus optimal.

3agi penelitian yang aKanedilakukan ﬂﬁf

lebih dalam lagi mengenai karakteristik kdalitas

a diharapkan dapat menganalisis
yang ada dan tidak hanya berfokus
pada proses atau masalah yang sama, melginkan terhadap proses lainnya sesuai

dengan kondisi perkembangan dan kebutulian perusahaan.

KARAWANG
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