ABSTRAK

PT. General Dinamik adalah perusahaan yang bergerak dibidang teknik manufaktur
yang terdiri dari dua proses permesinan dan fabrikasi, pada penelitian ini berfokus
pada 3 proses fabrikasi yaitu proses welding, grinding dan painting. Penelitian ini
bertujuan untuk mengidentifikasi risiko kecelakaan kerja dan meminimalkan
tingkat risiko dari suatu potensi bahaya yang ada pada proses pembuatan trolley
Khususayamdibagian elding grinding dan painting di PT. General Dinamik.
déngan menggunakan ode Hazard Ientification, Risk Assessment and
ontro IRAD = Ha ang didapat dari penelitian ini
unjukkan bahwa pada prdses_grinding terdapat 4 bahaya high risk, 7 bahaya
oderate risk, dan 4 bahaya low risk, padaproses welding terdapat 2 bahaya high
risk, 9 bahaya moderate risk, dan 3 bahaya loy risk, pada proses painting terdapat
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ABSTRACT

PT. General Dinamik is a company engaged in manufacturing engineering which
consists of two processes, machining and fabrication. In this study, the focus is
on three fabrication processes, namely grinding, welding, and painting
processes. This study intends to identify the risk of work accidents and minimize
the risk level of a potential hazard that exists in the trolley manufacturing
process, especially in the grinding, welding, and painting sections at PT. General
D K Dy using the Mazard Identification, Risk Assessment, and Determining
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