BAB V
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1  Kesimpulan

Pada perusahaan automotive terdapat beberapa risiko yang mempengaruhi
produksi perusahaan. Proses over control memiliki 8 risiko yaitu: jari terjepit saat
menggulung cord, spool jatuh, jari terjepit saat packing, mesin trouble, complain
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2. Pastikan pengecékan arat kualitas dilakukan.

3. Selalu cek kesamaangantarasinternal order dan packing information dengan

actual spool.
4. Selalu melakukan pengeceka 2| sebelum dipasang pada box.
5. Memeriksa antara internal order denganispool actuar:

6. Lapor team leader jika menemui kondisi abnG

b) Proses Seal:

1. Pastikan box OK sesuai dengan internal order.
2. Pengecekan packing informasi dengan box OK.
3. Pengecekan 16 syarat kualitas

4. Lapor team leader jika terdapat ketidak sesuaian.
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c) Proses Check:
1. Melakukan pengecekan box dengan teliti pada setiap sudut.
2. Cek keseluruhan data box dan data produk sebelum box di timbang.

3. Input non conformity jika berkaitan dengan quality.

d) Proses Timbang:
1. Mengadakan safety dan quality tool box.

aluasi pekerjaan karyawan yang bersangkutan.
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Saran
Setelah melakukan penelitian mengefjai manajemen risiko di perusahaan

yang bersangkutan maka ada beberapa saran dari penulis diantaranya:

Perusahaan dap mp_' ------ @h untu itigasi pada
sumber risiko an : ) proses over

control, seal, ch
Perusahaan dapat : 3 prioritas mitigasi dari
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