BAB IlII
METODE PENELITIAN

Bab ini berisi gambaran umum penelitian, pengambilan data dan rancangan

atau tahapan penelitian.
3.1 Objek Penelitian

enelitian ini ditakukan pada departemen maintenance di sebuah

e aan produk letal Stamping di-Kabupaten Karawang, Jawa Barat.
Ibjek dari penelitian adalah Wire*€ut. Penglitiah ini dimulai dengan survei awal

sampai selesai, yaitu periode Januari 2022 sampai Juni 2022.

.2 Prosedur Penelitian

Penelitian ini me ak ct Analysis

EA) dan Reliabili nte menganalisis
erawatan pada mesin ut : itian ada tahapannya

i

diagram alir seba
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Gambar 3.1 Diagram alir penelitian

(Sumber: Penulis, 2022)
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Berdasarkan gambar tersebut dapat dijelaskan mulai dari tahapan
identifikasi, pengumpulan data, dan tahapan pembahasan sebagai berikut:

1. Tahapan Identifikasi : tahapan identifikasi dilakukan dengan studi literatur,
Dalam hal ini studi literatur merupakan suatu kegiatan yang berhubungan
dengan metode pengumpulan data pustaka, membaca dan mencatat, serta
mengolah bahan penelitian.

gumpulan Data : tahapan ini merupakan Kkegiatan
engumpulkan data yang dibutuhkan untgk mencapai tujuan penelitian.
ahapan Pengolahan Data..: merupngkaian pengolahan untuk

menghasilkan informasi atau menghasitkan*pengetahuan dari data mentah

yang telah dikumpulkan sebelumnya, Pepgolahan data dilakukan sesuai
tahapan dari metode FMEA
4. Tahapan Pembahasanﬁrupﬁ tahag
ang berkaitan deng an

al ini pembahasan dil

penjadwalan perawat

3.3 Peng

Teknik pengumpulan data yang digunaka am_peneljtian.ini adalah teknik
studi kasus. a @ pRnﬂﬁ f ' ﬁNG@mponen part
kritis. Sedangkam sana data digunakan untuk menentukan penjadwalan
perawatan mesin deng

(FMEA). Data penelitian b
3.3.1 Data Primer

pakan metode Failure Mode and Effect Analysis
al da mber primer dan sekunder.
Dalam upaya memperoleh data yan@mmemberike
secara keseluruhan digunakan metode pengumptile assebagai berikui
1. Wawancara
Proses tanya dan jawab secara langsung kepada pakar dalam perusahaan agar
mendapatkan data yang lengkap sehubungan dengan masalah yang akan diteliti.
Pertanyaan yang berkaitan dengan proses brand change meliputi sebagai berikut:
Time, Cost, Quality, IkuiRisk, Maintenance, Production rate dan Safety,
2. Observasi
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Berikut diberikan tabel observasi yang dilakukan oleh penulis:

Tabel 3.1 Data observasi

| No| Observasi \
1 Penulis menemukan adanya kerusakan mesin atau breakdown mesin yang
diperbaiki

maintenance terkait.
2 Tidak adanya perawatan mesin yang terjadwal dan masih mengandalkan

naintenance sehingga.sistemnya apabila ada mesin yang rusak baru
dilakukan perbaikan.
Berdasarkan data doWatime mesin Wire no 02 terdapat frekuensi
downtime paling tinggi. ot
. oS -
4 Penemuan tersebut digunakan sebagai dasar pengambilan keputusan
aktivitas perawatan. A

5 Tidak ada pengolahan data lebih lanjutiintuk memastikan ketepatan
pengambilan keputusan =~ = ——
Sumber. Data Observa angan-Pab m 2022

3.2 Data Sekunder

ata sekunder mer do mbil dari perusahaan.

Dokumentasi dituj amen h data 1] enelitian

sepertitibukUsbuku perusahaan, ; xfke |§f »T0to dan data penelitian

yang relevan, Dengan met ngan akurat dan
permasalahaniyfang A ﬁ ﬁ

Bahan uta igunakan dalam penelitian ini adalah data downtime

mesin Wire Cut yang teriden | adanya downtime yang lama serta tidak adanya
penjadwalan perawatan me Penggunaan data historical stop machine ini dipili

karena merupakan salah satu parameter yang @igunakan oleh perusahaapftintuk
mengevaluasi kinerja mesin produksinya:Rada penelitie ggUnaandata
historical stop machine paling sesuai digunaka kanpenjadwalan
perawatan pada mesin produksi yang beroperasi secara terus menerus (continous

running machine).
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3.4 Teknik Pengolahan Data
Adapun beberapa tahapan dalam penyelesaian masalah pada penelitian ini
adalah sebagai berikut :
1.  Pengumpulan data yang dibutuhkan dalam pemecahan masalah
menggunakan metode RCM
2. Failure Mode and Effect Analysis (FMEA)
amponen Kritis Tahapan selanjutnya adalah menentukan
komponen componen Kritis.dari mesip\Wire Cut, hal ini dilakukan dengan
menggunakan diagrantpareto ber nilai dari Risk Priority Number

ang dilakukan pada FMEA.

(RPN) yang didapatkan dari pengola

Pemilihan Tindakan

anjutnya memilih tin
.\‘ jan tindakan da
D), Failure
5. ngujian Reliability

didapatkan
pelaksanaan
ed (TD) Condition

ah mempertimbang

distribusi waktu, a Kﬁ dA ﬁ(]lan distribusi
dilakukan dengan meng an Easyfit 5.5 . Data diuji menggunakan empat pola

distribusi yaitu nor

Sehi enetapkan jadwal ierawa M mesin terleblh dahulu mengetahui

0g 1al, eksponensial, dan weibull. Parameter statistic
yang terdapat pada tiap k@mponé gunakan untuk menghitung interval waktu
penggantian pencegahan kompo yang .
6.  Perhitungan Interval waktu pen A
Perhitungan ini untuk menentukan waktue pwn time terkecilp@rSatuan
waktu dimana tujuan dari model ini menentukan umur optimal dimana penggantian
pencegahan harus dilakukan sehingga dapat meminimasi total downtime.
7. Menentukan interval waktu pemeriksaan
Sebelum menentukan interval waktu pemeriksaan hal yang terlebih dahulu

dilakukan adalah menentukan rata-rata perbaikan, menentukan waktu rata rata
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pemeriksaan, menentukan rata-rata kerusakan, menentukan frekuensi pemeriksaan

optimal dan menentukan interval waktu pemeriksaan.

8.  Perhitungan Availability Total
Perhitungan availability total dapat dilakukan dengan perkalian nilai
availability pada saat pemeriksaan dengan nilai availability pada saat

pemeti peAggantian pencegahan.
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