BAB Il
METODE PENELITIAN

3.1 Objek Penelitian

Penelitian ini dilakukan pada Departemen Maintenance di PT. Ori Polytec
Composites dengan rencana waktu penelitian yang dimulai pada bulan April sampai
Juni.202 dapumsuntuk kegiatannya meliputi pengambilan data pada mesin yang
galamimkerusakan yang akan dianalisls menggunakan metode reliability
ered maintenance dan mai tenancestream mapping sehingga dapat

diambil kesimpulan dan saran yang membang

bagi PT. Ori Polytec Composites
yang beralamatkan di JI. Akasia Il Lemaghabang, Cikarang Barat, Jatireja,
Kecamatan Cikarang Timur, Bekasi, Jawa Bafat 17550.

3.2 Data dan Infor

Data dan informasi ri data primer

ata sekunder.

3.21 bata.Prime I
Data primer ya yang telah
dikumpu ggunak g diantaranya
K‘AHA\WANG% pada bidang

pengamatan dan @BServasisecara langsung ke objek penelitian untuk melakukan

melalui wawa

d (e

pengambilan data. D ang digunakan yaitu data riwayat kerusa an

mesin, data downtime mesi kPolytec Composites.

3.2.2 Data Sekunder

Adapun untuk data sekunder yang digunaka penelitian ini dipek dari
dokumentasi terhadap objek penelitian, dokumen administrasi yang telah
disediakan oleh departemen maintenance sebagai data pendukung pada penelitian
serta beberapa buku dan jurnal penelitian untuk mendukung studi literatur pada

penelitian yang dilakukan.
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3.3 Teknik Pengumpulan Data
Adapun untuk teknik pengumpulan data yang dilakukan pada penelitian ini
adalah sebagai berikut:
1. Studi Literatur
Studi literatur pada penelitian ini bertujuan untuk mengumpulkan informasi
yang berkaitan dengan topik atau masalah yang akan dilakukan pada

aformasi ini diperoleh dengan cara mempelajari buku-buku

poran penelitianterdahulu, jurnal dan sumber-sumber yang tertulis
baik secara cetak maupun elektro ingga mampu memperoleh teori
dalam analisa penelitian deng nggunakan reliability centered

maintenance dan maintenance value sgream mapping.

. Studi Lapangan

uhkan dalam

Studi lapangan ertUjuan tntuk mer nerols
a

elitian. Data

penelitian deng

yang terkait yait

Observasi

a_pengamatan
nperoleh data-data

ian yang dibutuhkan secdf® aktual. Dlmana pada penelitian ini

A LA umpulan data
nge wayat erusakan mesin, waktu perbalkan mesin, serta

yang uta aittidata downtime mesin radial drill — 01 pada bagian
machining.
b. Dokumentasi
Teknik dokumentasi merupa alah satti Jumpulkan
data-data baik itu dokumentasi pada ang digunakang@taupun
dokumentasi data administrasi yang mendukung dala

dilakukan.

N penelitian yang

3.4 Teknik Analisa Data
Teknik analisa data digunakan untuk memberikan langkah-langkah yang akan

dilakukan dalam penelitian ini dengan menggunakan metode kombinasi yaitu
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reliability centered maintenance dan maintenance value stream mapping. Adapun
kedua metode tersebut digunakan untuk mencapai tujuan tentang perawatan mesin
pada PT. Ori Polytec Composites.

Dibawah ini merupakan teknik analisa data yang digunakan penulis dalam

melakukan penelitian:
1. Identifikasi

ikasi merupakan tahap awal yang dilakukan dalam penelitian,

dimanagdalam tahap iniwterdiri dagl penentuan permasalahan, rumusan
masalah, serta tujuz enelitia akan dicapai. Dari identifikasi

permasalahan yang sudah dilakukan, Ke

)

udian menentukan metode yang
akan digunakan dengan cara mempglajari studi literatur dan tinjauan

engan permasalahan yang diambil serta

gidentifikasi

Ori Polytec

Composites sehi eluarkan biaya

ebih untuk me

rsebut, penulls akan

an dan Pen olahan Data

Sela ; R N umpulkan data
primer dengan ‘menggunakan teknik observasi dan dokumentasi ke objek

penelitian yangun i_keterkaitan dengan permasalahan yang sedang
dilakukan untuk “penelitiani@alam tahap ini, penulis mengumpulkan
beberapa data yang te aitt ayat kerusakan mesin, sertadata
downtime mesin radial drill — 02paela.bagiar Okus pada
penelitian. Selanjutnya, dilakukan penge data dengan mengg@tinakan
metode reliability centered maintenance (RCM) dengan tahapan
menggunakan FMEA dan Decision Worksheet RCM guna menghasilkan
aktivitas pemeliharaan yang tepat, sehingga sistem tersebut dapat berjalan
sesuai fungsinya. Hasil dari pengolahan data dengan RCM akan dilanjutkan
dengan menggunakan metode MVSM yaitu merupakan pemetaan terhadap

aktivitas yang selama ini dilakukan perusahaan dengan mengetahui MTTO,
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MTTR, MTTY dan MMLT. Aktivitas usulan didapat dari hasil pengolahan

yakni berupa SOP dan nilai peningkatan persentase efisiensi perawatan.

MMLT (Mean Maintenance Lead Time) dengan rumus sebagai berikut
MMLT = MTTO + MTTR + MTTY
Rumus 3.1 Rata - Rata Waktu Aktivitas Perawatan

Ketera

O Mean _Time To Organize (Rata-rata waktu yang diperlukan untuk

gkoordinasikan  tugaS®tkugas un emulai  kegiatan  perawatan
esin/peralatan setelah diketahui adanya
telah dibuat).

MTTR : Mean Time To Repair (Rata"

rusakan atau berdasarkan jadwal yang

ata waktu yang dibutuhkan untuk

me

melakukan aktivitas peawatan eralatar —

TY : Mean Tim Yi ( dta tu hkan untuk
stikan bahwa me ral da an telah kegiatan
perawatan mesin/peralat .

hingga, dapa

seyaitu sebagal DETF

sentase

3. Analisa Data

Tahap ini merupakan p dima oses analisa dari hasil perhitungg

yang telah dilakukan denga aggunaka pele RCM dan. M

Dimana luaran dari kedua metode te aitu untuk memilih tindakan
perawatan yang tepat pada mesin radial drill da , asalahan
keandalan mesin dan aktivitas perawatan yang belum terprogram.

4. Hasil dan Pembahasan
Dari analisa data yang telah dilakukan, selanjutnya memaparkan hasil serta
pembahasannya secara detail berdasarkan dengan analisa data. Sehingga
dapat ditarik kesimpulan serta rekomendasi untuk perawatan mesin radial

drill pada PT. Ori Polytec Composites.
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3.5 Diagram Alir Penelitian

Dalam melakukan suatu penelitian, terdapat beberapa faktor penunjang
keberhasilan penelitian tersebut, salah satunya yaitu dengan adanya diagram alir
penelitian. Berikut dibawah ini adalah flow chart dari tahapan-tahapan penelitian
yang dilakukan:
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Kaizen dan
Future State Map

v

Kesimpulan dan Saran

Gambar 3.1 Diagram Alir Penelitian
(Sumber: Penulis, 2022)
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Berikut adalah penjelasan dari diagram alir penelitian, yaitu:
1. ldentifikasi Masalah
Langkah awal dalam penelitian untuk mengetahui gambaran permasalahan
yang ada di tempat penelitian. Dari uraian tersebut maka ditemukan
berbagai identifikasi permasalahan seperti berikut:
a. Tingginya angka downtime.

Belumradanya SOP ketika upnormality mesin.

am penelitian ini adalah:

a. Bagaimana memilih tindakan peérawatan yang tepat pada mesin Radial
ode RCM?

ahan keandalan mesin dan aktivitas
kan metode

tan yang tepat pada

dan aktivitas
atan yani belum menerap : menTnakan metode MVSM.

Ruang li ala atau upaya mem ata3| ruang |ng up masalah yang

terlalu luas 3 eb ehingga penelitian itu lebih bisa fokus untuk

Perumusan Masalah

pat dirumu

Permasalahan yang da

perawatan
MVSM?

3. Tujuan Penelitia

Untuk meng

mesin Radi

dilakukan. Batasa am penelitian ini adalah:
a. Metode yang diguna pada penelitian merupakan metode kombinasi

yaitu Reliability Centered® Maintenance=( al analisa

pemilihan tindakan perawatan mes drill — 01 dan Maimtenance

Values Stream Map (MVSM) untuk mengatasi pern ahan keandalan
mesin radial drill - 01 dan aktivitas perawatan yang belum menerapkan
SOP

b. Penelitian dilakukan di PT. Ori Polytec Composites pada Departemen
Maintenance dengan fokus objek penelitian yaitu mesin yang

mengalami kerusakan tertinggi pada bulan Januari — Desember 2021.
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c. Data yang digunakan pada penelitian yaitu data downtime pada mesin
di periode Januari sampai Desember 2021.
d. Peneliti menghiraukan efek biaya yang digunakan dalam proses
kerusakan dan perbaikan pada mesin.
5. Studi Pustaka

Pada tahap ini dilakukan untuk mengumpulkan data dengan cara membaca

ami_jurnal, literatur, catatan dan laporan — laporan yang
erkaitan,dengan penelitian dan mengapatkan teori — teori dari para ahli
yang relevan agar penelitian bersi j ’k dan lebih terarah.

. Pengumpulan Data

Selanjutnya dilakukan pengumpulap] data untuk mendapatkan riwayat
kerusakan mesin dan jumlah downtime mesin.
7. Analisa dan Pembahasan ===

Tahap selanjutn enj S yang telah

ditentukan, vyait ng i aya ; 2 dan jumlah
downtime mesin ode yaitu Reliability
tered Maintenance ilih-tindakan-perawatan yang

epatudan Mainten

permasalahan keandalan mesin da®" aktivitas perawatan yang belum
~we KARAWANG

8. Kesimp dal an
Langkah akhifdari
hasil pengolahan dangAna data serta memberikan saran — saran yang

V) untuk mengatasi

itian ini adalah menarik kesimpulan berdasarkan

menjadikan acuan PT ORBROLY OMPOSITES maupun pihak lain

yang membutuhkan.



