BABV
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan
Berdasarkan hasil pengolahan data dan analisa menggunakan metode Quality

Control Circle (QCC) dan Logic Tree Analysis (LTA) pada pembahasan

sebelumnya, maka penulis mengambil kesimpulan sebagai berikut :

1. Faktor yang mempengaruhi penyebab terjadinya FMIS Dusting pada tire ada
empat faktor yaitu Man, Material, Metode dan Mesin. Dari keempat faktor
tersebut faktor Man merupakan faktor yang paling dominan menyumbang
terjadinya FMIS Dusting pada Tire.

2. Untuk mengurangi terjadinya FMIS Dusting pada tire penulis akan memberikan
usulan perbaikan sebagai berikut :

a. Buat standard dan visualisasi komposisi pembuatan dusting masing-masing
material agar tidak terjadi variasi-yang tinggi.

b. Buat standard dan training ke semua operator terkait prosedur pembuatan
larutan dusting didalam tanki. !

c. Install auto sprai airMsihkan lantai dan hanger
compound dari kerak dusting'yang-mencmpel. .2

d. Modifikasi tanggul peniris yang ada dengan menambah 2 sayap depan dan
belakang tanggul peniris guna memaksimalkan membuang genangan larutan

dusting yang berada di lekukan sheet saat proses pendinginan.

5.2 Saran

Dalam pelaksanaan segala aktivitas untuk menurunkan defect FMIS Dusting
ini sudah sangat maksimal sehingga mencapai hasil yang maksimal pula, akan tetapi
diharapkan semua aktiviats yang telah dilakukan bisa konsisten untuk dilakukan
agar generasi FMIS Dusting tidak menjadi tinggi lagi. Selain konsisten
menjalankan aktivitas yang sudah ada, perlu di studi lagi peluang untuk bisa
menurunkan lagi FMIS Dusting dari pencapaian yang sudah dicapai saat ini,

terlebih bisa capai zero defect untuk FMIS Dusting ini.
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