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ABSTRAK 

 

Penelitian ini bertujuan untuk merencanakan interval pemeliharaan pada 

mesin dengan terlebih dahulu menentukan komponen kritis mesin untuk 

mengetahui komponen vital yang wajib memiliki jadwal perawatan. Mesin DWD 

(Dry Wire Drawing) merupakan mesin yang berfungsi untuk mengurangi 

penampang kawat dengan menarik kawat tunggal atau serangkaian kawat. 

Pengambillan data dilakukan pada periode Januari 2018 sampai Desember 2018. 

Dari data yang didapatkan pada tahun 2018 mesin DWD diketahui downtime 

komponen mesin Capstan sebesar 12.2 jam, Gearbox sebesar 7.9 jam, dan Pulley 

motor sebesar 11.6 jam. Komponen atau suku cadang tersebut juga diidentifikasi 

menjadi peyebab kegagalan terbesar atau kekerapan rusak terbanyak yang memiliki 

pengaruh terhadap biaya perawatan mesin. Hal tersebut dilakukan dengan proses 

FMEA. 

Oleh karena itu dibutuhkan perancangan penjadwalan perawatan pada 

mesin DWD dengan metode RCM sehingga didapatkan nilai MTTF dan MTTR 

serta menghitung berapa kehandalan yang didapatkan.  

Hasil analisis interval perawatan optimal dari masing-masing komponen  

pada komponen capstan dengan jenis kerusakan surface capstan grovee atau tidak 

rata memiliki interval perawatan optimal sebesar 1620 jam  perlu adanya kegiatan 

perawatan dengan scheduled discard task, pada komponen gearbox dengan jenis 

kerusakan seal gearbox bocor memiliki interval perawatan optimal sebesar 1815 

jam perlu adanya kegiatan perawatan dengan  scheduled discard task, dan 

komponen pulley motor dengan jenis kerusakan surface pulley grovee atau tidak 

rata memiliki interval perawatan optimal sebesar 1030 jam perlu adanya kegiatan 

perawatan dengan scheduled scheduled restoration task. 

Penelitian ini diharapkan dapat membantu perusahaan dalam permasalahan 

tentang interval perawatan untuk setiap komponen pada mesin DWD untuk 

mengurangi waktu downtime yg lebih besar. 

Kata kunci : reliability centered maintenance, interval perawatan, FMEA 
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ABSTRACT 

 

 

This study aims to plan maintenance intervals on the machine by first 

determining the critical components of the machine to find out which vital 

components are required to have a maintenance schedule. DWD (Dry Wire 

Drawing) machine is a machine that functions to reduce wire by pulling a single 

wire or a series of wires. The data was taken in the period January 2018 to 

December 2018. From the data obtained in 2018 the DWD engine found that the 

engine component downtime was 12.2 hours, the Gearbox was 7.9 hours, and the 

Pulley motor was 11.6 hours. These components or parts are also identified to be 

the biggest cause of failure or the most frequent damage that has an effect on the 

cost of engine maintenance. This is done by the FMEA process. 

Therefore it is necessary to design maintenance scheduling on the DWD 

machine with the RCM method so that the values obtained MTTF and MTTR and 

calculate how much reliability is obtained. 

The results of the analysis of optimal maintenance intervals of each 

component in the capstan component with the type of damage to surface capstan 

grovee or uneven has an optimal maintenance interval of 1620 hours need for 

maintenance activities with scheduled discard task, the gearbox component with 

the type of damage to the leaked gearbox seal has maintenance intervals optimal of 

1815 hours need for maintenance activities with scheduled discard task, and motor 

pulley components with surface pulley grovee or uneven type damage have optimal 

maintenance intervals of 1030 hours need for maintenance activities with scheduled 

scheduled restoration tasks. 

This research is expected to help companies in the problem of maintenance 

intervals for each component on the DWD machine to reduce the time of downtime. 

 

Keywords: reliability centered maintenance, maintenance intervals, FMEA 

 

 

 

 

 


