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ABSTRAK 

 

Pencegahan kerusakan pada mesin bubut berupaya untuk menjaga kelancaran saat 

produksi dengan kualitas baik sehingga konsumen-konsumen merasa puas dengan 

pelayanaan dan pekerjaan. Hal ini bertujuan untuk menjaga kelancaran mesin 

dengan jangka waktu yang panjang, sehingga dapat meningkatkan sumber daya 

manusia yang memiliki mutu dan kualitas yang tinggi karena hal tersebut sangat 

dibutuhkan untuk memajukan daya saing di era modern dan globalisasi saat ini. 

Oleh sebab itu berdasarkan masalah mencegah kerusakan pada mesin bubut dan 

menjaga kelancaran saat produksi dengan kualitas baik sehinggamesin tidak 

mudah rusak dan mendapatkan kelancaran pada saat proses oprasionalnya. Judul 

penelitian yang akan diusulkan Analisis Perhitungan Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) Untuk Mengetahui Nilai Efektifvitas Mesin Bubut. TPM 

adalah suatu metode yang bertujuan untuk memaksimalkan effesiensi penggunaan 

peralatan, dan memantapkan sistem perawatan preventif yang dirancang untuk 

keseluruhan perawatan dengan mengimplementasikan suatu aturan dan 

memberikan motivasi kepada seluruh bagian yang berada dalam suatu perusahaan. 

Sesudah melaksanakan penelitian, dapat disimpulkan bahwa adanya perubahan 

terhadap peningkatan OEE tersebut dari segi per periode 6 bulan sekitar 88,76 

%.Hal ini dapat membantu keuntungan pada perusahaan tersebut. Hal ini 

disebabkan adanya perawatan secara berkala seingga peralatan dan mesin bisa 

berumur lebih lama lagi. 

 

Kata Kunci : jadwal perawatan , mesin bubut, overall equipment effectiveness, 
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ABSTRACT 

 

Prevention of damage to lathes strives to maintain smooth production with good 

quality so that consumers are satisfied with the service and work. This aims to 

maintain the smooth running of the machine for a long period of time, so that it 

can increase human resources who have high quality and quality because it is 

very much needed to advance competitiveness in the modern era and current 

globalization. Therefore, based on the problem of preventing damage to the lathe 

and maintaining smooth production during production with good quality so that 

the machine is not easily damaged and gets smooth during the operational 

process. The title of the research that will be proposed is Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) Calculation Analysis to Determine the Effectiveness Value of 

Lathes. TPM is a method that aims to maximize the efficiency of equipment use, 

and strengthen a preventive maintenance system designed for overall 

maintenance by implementing a rule and providing motivation to all parts within 

a company. After carrying out the research, it can be concluded that there is a 

change in the increase in OEE in terms of a 6 month period of about 88.76%. This 

can help the company's profits. This is due to regular maintenance so that 

equipment and machines can last longer. 

 

Keywords: maintenance schedule, lathe, overall equipment effectiveness, total 

productive maintenance 

 

 

 

 

 

 

 

 


