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dalam masyarakat keilmuan.

Sesuai peraturan yang berlaku saya siap menanggung resiko/sanksi yang
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untuk berkonsultasi,

4. Ade Astuti Widi Rahayu, ST., MT., Koordinator Tugas Akhir Program Studi
Teknik Industri Universitas Buana Perjuangan Karawang, yang menerima penulis
dengan baik untuk berkonsultasi,

5. Bapak Ir. Ade Suhara, ST., M.M., IPM, Pembimbing I yang telah memberikan
bimbingan pembuatan tugas akhir,

6. Dicky Suryapranata, ST., MT, Pembimbing II yang telah memberikan
bimbingan tata cara menulis karya ilmiah dengan benar,

7. Bapak Benny Isworo Widodo supervisor JISHUKEN selaku pembimbing
lapangan.

8. Keluarga tercinta yang telah memberikan perhatian dan kasih sayangnya, serta

bantuan dan dukungan baik secara moril maupun materil.



9. Sahabat-sahabat satu angkatan dan satu perjuangan Teknik Industri 2016,
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